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GN 123-V14.1 14.1 16.3 40 28 20 11 475



Elementy standardowe Gltéwne wymiary Waga
Oznaczenie s d o5 L H hyo dy g

GN 123-V20.1 20.1 22.5 40 28 20 15 505

Informacje thecniczne
Stempel i matryca
Stal hartowana (56+58 HRC).

tozysko oporowe

Nakretka szesciokatna

Stal oksydowana na czarno i hartowana.

Trzpieh prowadzacy

Stal hartowana.

Nakretka

Stal.

Wykonania specjalne na Zyczenie (dla odpowiednich ilosci)

- GN 123.5 do stali nierdzewnych.

Wiasciwosci i zastosowania

Przebijaki GN 123 sg idealne do przebijania otworéw w blachach o grubosci do 2 mm.

Wykonanie otworu:

- wsunga¢ trzpien prowadzacy ze stemplem przez otwor

- z drugiej strony na trzpien natozy¢ matryce z fozyskiem i wstepnie umocowaé nakretkg

- rozpocza¢ operacje przebijania otworu (dokrecac nakretke)

Przebijaki GN 123 pozwalajg na przebicie otworéw montazowych w $cianach drzwi na zamki GN 115, GN 115-NI, GN 115-
SC,GN 115.1 iGN 119.
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